
 　 　　織布に良質なゴムパッキンを塗布し各種
　　　　マンホール形状に合わせ、エンドレス加
　　　　工したガスケットです。
　　　　このガスケットは完全な気密性は確保で
　　　　きませんので、多少の漏れが許される所
　　　　にお使い下さい。
　　　　マンホールの口径が大きく、歪みがあっ
　　　　たり高い締付け面圧がとれない場合の用
　　　　途に最適です。

　　　　ディーゼルエンジン、ガスタービン、排気管、煙道マンホール、ボイラー燃焼口シール材。
　　　

　　　　縦、横糸をSUS線入りセラミックヤーンを用いて製織りし、その表面を少量の耐熱性ゴムで
　　　　処理したマンホールガスケット。

　　　　使用温度：８００℃
　　　　使用温度は個々使用条件等によって異なります。記載されている温度は、代表的条件での
　　　　目安の数値であり、保証値ではありません。

　　　　厚　 さ　：　３．０～６．０mm
　　　　サイズ　：　指定による

SUS線入りセラミック製織

　　　　　SUS線

　　　　基本的にグラファイト処理（黒鉛）を行ないます。
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　グラファイト処理

　　ノンアスベストシール材料（フランジ用ガスケット）
　　ハイパワーマンホールガスケットーＡ　AG　No　１００２
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　　　　　標準寸法


